Wirobond® 280

|

Stop kobaltowo-chromowy wypalany
(nie zawierajacy niklu i berylu
wg 1S0 9693)

AN

Instrukcja uzywania
For further information see
“Alloys for metal-ceramics containing
no precious metals”
(gratis)
Languages: [fr] [it]

REF: 82092 82093 82094 82095 82096

€€ 0197

180 9693 / 1SO 22674

Wskazéwka dotyczaca bezpieczefistwa
Pyt metalu jest szkodliwy dla zdrowia.
Przy wyrabianiu i piaskowaniu uzywaé
wyciagu i maski przeciwpytowej

typ FFP3-EN149:2001!

Analiza orientacyjna w % masowych

(pierwiastki)

Co 60,2 W 6,2

Cr 25,0 Ga 2,9

Mo 48 Si, Mn

Cechy stopu

(wartosci orientacyjne)

Certyfikat biologiczny

Typ (ISO 22674) 5

Gestos¢ [g/cm?] 8,5

WAK [10-6 K-1] 25-500°C 14,0
20-600°C 14,2

Temperatura podgrzewania [°C] ~ 900-1000

Temperatura odlewania [°C] ok. 1500

Zakres temperatur topnienia [°C] 1360-1400
Modut elastycznosci [GPa] ok. 220
Granica plastycznosci (R, 0.2) [MPa] 540
Wytrzymatos$¢ na

rozcigganie (Rm) [MPa] 680
Wydtuzenie przy rozerwaniu (A5) [%] 14
Twardo$c¢ Vickersa (HV 10) 280

Kobalt-krom égetheté otvozet
(Nem tartalmaz nikkelt és beriliumot
1S0 9693)

NN

Hasznalati utasitas
For further information see
“Alloys for metal-ceramics containing

Tajékoztato jellegii elemzés tomeg %-aban
(elemek)

Co 60,2 W 6,2
Cr 25,0 Ga 29
Mo 48 Si, Mn

Otvozet jellemzdi
(tajékoztato jellegli értékek)

Kod barwowy BEGO srebrny

no precious metals” Bio-tanusitvany
(ingyen) Tipus (IS0 22674) 5
Languages: [it] Siirliség [g/cm?] 8,5
REF: 82092 82093 82094 82095 8209 ~ WAK[10-€ K] gg-ggg 8 132
€€ 0197 Elmelegitési homérséklet [°C]  900-1000
1SO 9693 / 1SO 22674 Ontési hémérséklet [°C] kb. 1500
Olvadasi tartomany [°C] 1360-1400
Biztonsagi figyelmeztetés :uga:masségi hmodul(taszo[(;)Pa] kb. gig
) . .y 4ssagi hatar .
A fémpor kéros az egészségre. ugaimassagi na ’
Kimunkalas és tisztitas idején elszivast és gzatlt?z!lard/slgg (Eg) [yPa] 6?2
FFP3-EN 149:2001 tipus védomaszkot zakadasi nydlas (A5) [%]
: Vickers-keménység (HV 10) 280
kell alkalmazni! P p
BEGO-szinkod ezlist

Modelowanie/Uruchamianie: Minimalne grubosci $cianki
(o obrobieniu): dla blendowania ceramicznego 0,3 mm, dla
blendowania tworzywem sztucznym z peretkami retencyjnymi
0,3 mm. W obszarze szyjnym i migdatkowym uksztattowaé
zaokraglenia. Unika¢ ostrych krawedzi. Przy pracach z duzym
podbiciem rozdzieli¢ drazony pret z tworzywa sztucznego
miedzy przednimi zebami i w obszarze kiow.

Inkludowanie/podgrzewanie: Stosowa¢ fosforanowe masy
zalewowe K&B (np. Bellavest®).

Przestrzegaé instrukcji roboczych!

Stapianie/Odlewanie: Zasadniczo: nie przegrzewaé stopu. * Nie zwezac!
Uzywag tylko czystych tygli, osobnych dla kazdego stopu. Rada:
aby umozliwi¢ identyfikacje wsadu, nalezy zalewa¢ tylko nowy

Tilos elvékonyitanil

** Drazone pateczki z wosku lub
tworzywa sztucznego.
Viasz vagy mdanyag (rtolt6k.

Modellezés/rogzités: Minimalis falvastagsag (kimunkalast
kdvetden): keramia-bevonatok esetén 0,3 mm, retenciés
gydngyokkel késziilo mdanyag-bevonatok esetén 0,3 mm.

A cervikalis és palatindlis terlleten készitsen mélyedést.
Kerlilje az éles széleket. Nagy tertiletet atfogd munkak esetén
o0ssza meg a mlianyag szalagot az elillsé és a szemfogak
teriiletén.

Bedagyazas/elémelegités: Hasznaljon foszfatkotéses
K&B-beagyazé masszat (pl. Bellavest®). Kévesse a hasznalati
utasitast!

Olvasztas/ontés: Altalanos tudnivalok: Tilos az 6tvozet
tilhevitése. Csak tiszta olvasztotégelyt hasznaljon, és cserélje azt
minden olvasztas alkalmaval. Javaslat: Az olvasztas folyamatanak

metal. W razie powtérnego zalewania: zalewac tylko identyczne
stopy. Materiat z recyklingu dobrze opiaskowac¢. Dodawa¢ min. 50 % nowego materiatu.
Uzywa¢ wytacznie tygli ceramicznych.

Czas zalewania: Odlewanie ci$nieniowe prézniowe z ogrzewaniem indukcyjnym (Nautilus®) i
odlewanie od$rodkowe z ogrzewaniem indukcyjnym (Fornax®): gdy ostatni staty sktadnik catkowicie
zanurzy sie w stopie, zaleznie od mocy indukcyjnej aparatu odlewniczego nalezy ogrzewac dalej
przez 1 do 5 sekund, a nastgpnie uruchomic¢ odlewanie. Przestrzega¢ instrukcji obstugi Fornax® i
Nautilus®. Odlewanie od$rodkowe ptomieniowe (Fundor): odlewac, gdy ostatni staty sktadnik
zanurzy si¢ w stopie i stop zacznie poruszac si¢ wyraznie pod dziataniem ci$nienia ptomienia.

Po wyjeciu z formy: Resztki masy zalewowej piaskowac preparatem Korox® 250 pod cisnieniem
3-4 bar. Do wyrabiania frezéw weglikowych o drobnym uzebieniu uzywa¢ kamieni ze spoiwem
ceramicznym lub diamentéw spiekanych BEGO.

Ceramika: Stosowa¢ materiaty ceramiczne do wypalania wg 1SO 9693 o temperaturach wypalania
do ok. 980 °C (np. BeCe PRESS, Duceram KISS, Creation, HeraCeram, IPS d.SIGN, Noritake,
Vintage, Vintage Halo). Nadajg sig tez: materialy ceramiczne o obnizonej temperaturze wypalania
(np. Omega 900, VM 13, Finesse). Przestrzega¢ instrukcji roboczych producentéw! Najpierw
koniecznie wypiaskowac blendowane powierzchnie (czystym preparatem Korox® 250: 3-4 bar)

i gruntownie oczysci¢ szkielet (strumieniowanie parowe lub wygotowynie w wodzie destylowanej).
Po czyszczeniu trzymac zaciskami chirurgicznymi i nie dotykag.

Wypalanie tlenkowe: Niepotrzebne. Jezeli wypalanie tlenkowe jest wykonywane dla kontroli
powierzchni (950-980 °C/5' pod préznia) tlenek nalezy koniecznie usuna¢ przez piaskowanie
(czystym preparatem Korox® 250: 3-4 bar). Nastepnie gruntownie oczy$cic (strumieniowanie
parowe lub wygotowanie w wodzie destylowanej).

Wypalanie ceramiczne: Osnowe nanosi¢ zawsze w dwéch operacjach wypalania. Pierwsza
warstwa cienka (Washbrand), druga warstwa kryjaca. Przed pierwszym powlekaniem materiatem
ceramicznym sptuka¢ szkielet pod biezacg wodg. Po wypalaniu normalnie ochtadzag.

Wyjatki: Creation (Amann Girrbach GmbH), Reflex® (Wieland Dental +Technik GmbH & Co. KG).
Przestrzega¢ instrukcji roboczych producentéw. Materiat ceramiczny usuwac tylko mechanicznie.
Topnik (HF) dziata agresywnie na szkielet metalowy.

Blendowanie tworzywem sztucznym: Przy przetwarzaniu systeméw blendowanych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich instrukcji producentow.

Czynnosci koricowe: Widoczne powierzchnie metalowe piaskowa¢ do potysku preparatem
Korox® 50, nastepnie piaskowaé powierzchnie zewnetrzne do potysku preparatem Perlablast®.
Gumowac¢ polerkami do gumy BEGO a nastepnie polerowa¢ pastg polerska kobaltowo-chromowa
BEGO (niebieska). Nastepnie gruntownie oczysci¢ (strumieniowanie parowe lub wygotowanie w
wodzie destylowanej).

Lutowanie: Lutowanie przed wypalaniem ptomieniowym: |ut Wirobond® (REF 52622) i topnik
Fluxsol (REF 52531). Lutowanie po wypalaniu piecowym: lut WGL (REF 61079) i topnik Minoxyd
(REF 52530). Normalnie ochtodzi¢.

Zgrzewanie laserowe: Materiat pomocniczy: drut Wiroweld @ 0,35 mm (REF 50003) lub @ 0,5 mm
(REF 50005).

Dziatania uboczne: Jak np. alergie na sktadniki stopu lub dolegliwo$ci na podtozu
elektrochemicznym sg mozliwe w rzadkich przypadkach.

Interakcije: W razie kontaktu okluzyjnego lub zblizeniowego réznych stopdw w rzadkich
przypadkach mozliwe sa dolegliwo$ci na podtozu elektrochemicznym.

Przeciwwskazania: W razie znanej nietolerancii, alergii na sktadniki stopu.

Gwarancja: Nasze zalecenia aplikacyjne, udzielone ustnie, pisemnie lub w formie praktycznych
instrukcji, oparte sg na naszym wtasnym do$wiadczeniu i prébach, moga wigc by¢ traktowane tylko
jako dane orientacyjne. Nasze produkty sa stale doskonalone. Dlatego zastrzegamy sobie prawo
do zmian w konstrukcji i sktadzie.

] vilagos nyomonkévetése érdekében csak Gjfémet hasznaljon.
Ujradntéskor csak azonos dtvozeteket hasznaljon. A régi anyagot alaposan tisztitsa meg. Legalabb
50 %-ban hasznaljon Uj anyagot. Csak keramiatégelyt hasznaljon.

Ontési id6: Indukciés fiitéssel (Nautilus®) torténd vakum-froccsontés és indukciés fitéssel
(Fornax®) térténd centrifugalis éntés esetén. Ha az utols¢ szilard alkotdelem is teljes egészében
elmerlilt a fiirdoben, flitsdn tovabb 1-5 méasodpercig az 6ntdégép indukcids teljesitményétdl
fliggben, majd kapcsolja ki a flitést. Kévesse a Fornax® és a Nautilus® kezelési Gtmutatojat.
Léang-centrifugélis 6ntés (Fundor) esetén: Az dntés akkor torténjen, amikor az utolsé szilard
alkotéelem is teljes egészében elmeriilt a fird6ben, és az olvadék lathatéan mozogni kezd a lang
nyomasa alatt.

Kiagyazas utan: A bedgyazé massza maradékait tavolitsa el Korox® 250-nel, 3-4 bar nyomés
mellett. A kimunkalashoz hasznaljon finom fogazasi keményfém-mardkat, keramiakoveket vagy
BEGO-szintergyémantot.

Keramia: Hasznaljon DIN 9693-nak megfeleld égethetd keramiakat, legfeljebb 980 °C-ig terjedd
égési hémérséklettel (pl. BeCe PRESS, Duceram KISS, Creation, HeraCeram, IPS d.SIGN, Noritake,
Vintage, Vintage Halo). Alacsony égési hdmérséklettel rendelkezd keramidkat is hasznélhat

(pl. Omega 900, VM 13, Finesse). Kdvesse a gyartok eldirasait! El6szor feltétlenil tisztitsa meg a
bevonandd feliileteket (tiszta Korox® 250 3-4 bar nyomas mellett), valamint az allvanyt (g6zzel vagy
destztillalt vizben torténd kifézéssel). A tisztitast kovetben hasznaljon érfogét, és immaron ne
érintse meg a felileteket.

Oxidégetés: Nem szikséges. Ha a felszin ellenérzése céljabol oxidégetést végez (950-980 °C/5',
vakummal), feltétlendl tisztitsa meg ismét az oxidot (tiszta Korox® 250-nel, 3-4 bar nyomas mellett).
Véqill tisztitsa meg ismét alaposan (gdzzel vagy desztillalt vizben torténd forraldssal).

Keramiaégetés: Az alapmsszat minden esetben kétszeri égetéssel vigye fel.

Az els6 réteget vékonyan, a masodikat feddn. Az allvanyzatot az Ujboli keramiabevonat készitése
el6tt minden esetben mossa le folydviz alatt. Az égetést kovetden hagyija kihilni.

Kivételek: Creation (Amann Girrbach GmbH), Reflex® (Wieland Dental +Technik GmbH & Co. KG).
Kdvesse a gyartok eldirasait.

Miianyagbevonat: A bevonatrendszerek megmunkalasakor kovesse a gyartok megfeleld el6irasait.

Befejez6 munkalatok: A lathatd fémfelileteket tisztitsa meg Korox® 50-nel, a kiilsé felszineket
pedig fényezze Perlablast®-tal. Készitse el a gumibevonatot BEGO-gumipolirozéval, majd polirozzon
BEGO kobal-krém polirozé-pasztaval (kék). Végill tisztitsa meg alaposan a fellletet (g8zzel vagy
desztillalt vizben torténé forralassal).

Forrasztas: Forrasztas langégetés eldtt: Wirobond®-forrasz (REF 52622) és Fluxsol hegesztdpor
(REF 52531). Forrasztas kemencében vald kiégetést kdvetden: WGL-forrasz (REF 61079) és Minoxyd
hegesztdpor (REF 52530). Hagyja kihdlni.

Lézeres hegesztés: Egyéb anyagsziikséglet: Wiroweld-drét @ 0,35 mm (REF 50003) vagy @ 0,5 mm
(REF 50005).

Mellékhatasok: Az 6tvozet alkotdelemeivel szembeni allergia, illetve elektrokémiai alapu
kellemetlen érzések eldfordulhatnak.

Kolcsonhatasok: Kiilonb6zd 6tvozetek okkluzalis vagy approximalis talalkozasakor egyedi
esetekben ritkan eléfordulhatnak elektrokémiai eredetl kellemetlen érzések.

Ellenjavallatok: Az dtvozet alkotéelemeivel szembeni igazolt intoleranciak és allergidk esetén.

Szavatossag: A hasznalattal kapcsolatos technikai jelleg( javaslatataink, legyenek azok
szlbeliek, irasbeliek vagy gyakorlati jellegd Utmutatok, sajat tapasztalatainkon és
probalkozasainkon alapulnak, ezért csakis tajékoztatd jelleglinek tekinthet6k. A termékeinket
folyamatosan tovabbfejlesztjiik. Fenntartjuk magunknak a jogot a termékkonstrukciok és

-Osszetételek megvaltoztatasara.
BEGO®

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG - Wilhelm-Herbst-Str. 1- 28359 Bremen - Tel. +49 421 2028-0 - Fax +49 421 2028-100 - www.bego.com
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